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一、技术概述 
（一）技术名称 
竞赛项目名称：车身修理
（二）技术描述 
车身修理项目是指车身修理人员将各种原因遭受损坏的汽车车身，修复到可以重新喷漆阶段的项目。由于每辆汽车损坏的程度不同，使维修具有一定的难度。车身修理人员需把他们对于车身构造和维修技术的知识和技能运用于每项具体维修工作中。
车身修理人员在修理之前往往需要通过电子测量设备，精准地测量出车身损伤及变形的程度，在保证不破坏整体结构、性能及车貌的前提下校正及修复受损的车身。焊接、切割、打磨、整形及粘合等技术是维修过程的重要组成部分，因此车身修理人员还应会使用所有特定的手动和动力工具，并能进行相应的维修。
（三）能力要求 
在技能大赛上，有关该项技能的知识和理解将通过选手的技能表现予以考核。本次比赛不设单独的理论考试。 
	模块
	能力描述

	A
	模拟结构部件更换

	
	每个人需知道并理解：遵循制造商推荐的维修方法及准许流程的重要性。识别焊接位置和焊接类型的适当方法。安全拆除需更换的受损板件的方法。用于板件拆除及更换的气动工具的使用、设定及维护。用于更换板件的焊接设备的操作及调节原理（包括：气体保护焊和电阻点焊等）。准备新件及新件安装位置的步骤和流程。校正结构部件及装配件的重要性。规定时间内完成的重要性。

	
	每个人应能够：正确更换结构部件。在对周围板件尽量不造成损伤的状态下，移除结构板件，并对板件表面进行正确处理，至可安装新件。对新件做好预装准备，确保正确安装和校正。根据试题的焊缝位置要求更换板件。采用正确的切割流程更换结构件。采用正确的焊接流程更换结构件。

	B
	非结构部件更换

	
	每个人需知道并理解：使用、支撑紧固件的原理。用来进行拆除及更换操作的工具范围及它们的安全、正确使用。拆除和更换板件的方法。识别焊接位置和焊接类型的适当方法。用于更换板件的焊接设备的操作及调节原理。校正新件至制造厂商初始标准的方法。

	
	每个人应能够：使用划线、切割、打磨、对缝、焊接和校正等方法拆除并更换车身板件（引擎盖、翼子板、车门等）。校正新件达到制造商设定的公差。

	C
	钢面板修复

	
	每个人需知道并理解：车身整形修复设备的应用范围、选择和装配。常用金属的特性，如：低碳钢、高强度钢、超高强度钢。车身整形修复设备的操作及维护原理。

	
	每个人应能够：选择、安装并正确操作车身整形修复设备。在修复过程中，使用手锤、匙形铁及其他工具。在修复过程中，安全高效地使用多种气动工具。安全高效地使用电动工具，如：焊接设备、拉拔工具、动力工具。


二、竞赛内容 
（一）竞赛时间： 
竞赛总时间180分钟。其中：
 模块A：模拟结构部件更换：70分钟；
 模块B：非结构部件更换：60 分钟；
 模块C：钢面板修复：50 分钟。
每名选手按规定的竞赛时间要求完成。提前完成不单独加分，在规定时间到后必须立即停止操作。
（二）竞赛模块
模块 A：模拟结构部件更换
1.竞赛任务
用大赛提供的模拟车身结构板件散件（均为冷轧钢板），其中C板厚度1.0mm，其余板件厚度均为1.8mm，要求选手正确选择和使用工具设备，将左前纵梁外板C用电阻点焊的方式焊接在左前纵梁内板A（该板已固定于车身）上，然后去除焊点将C板从A板上分离。再将左前纵梁内板A的前段按规定尺寸进行切割分离，然后切割、修整左前纵梁内板B，以保证其与左前纵梁内板A的后段的对接焊间隙和焊合后的尺寸达到技术要求。对更换件D、E、F、G进行必要的切割、钻孔、防腐操作后进行拼装。使用测量工具对预拼装件定位尺寸进行测量，尺寸调整合格后采用气体保护焊将各板件焊合。要求焊合件的焊接质量和定位尺寸均达到技术要求。[image: ]
任务描述：
（1）对A板进行划线，确定电阻焊焊点的位置，如下图。
[image: ]
[bookmark: _Hlk30076517]（2）对C板进行划线，确定电阻焊焊点的位置，如下图。
[image: ]
（3）用电阻点焊方式将C板与A板焊合。
（4）用气动钻去除A板上侧与C板之间的焊点。
（5）用气动钻去除C板下侧与A板之间的焊点。
（6）将C板从A板上分离下来。
（7）根据下图尺寸在A板上划出切割线，然后沿切割线对A板前段进行切割分离。
（8）对B板进行划线并切割，如下图。
[image: ]
[image: ]
（9）通过打磨修整，使切割后的B板前段与车身上的A板后段（固定螺栓不允许松开）焊缝相吻合，如下图。
[image: ]
（10）分别对B、D、E、F、G板进行划线，确定塞焊孔的位置，如下图。
[image: ]
（11）用气动钻在台虎钳上分别对B、D、E、F、G板进行钻孔。
（12）将B、C板用大力钳进行夹持拼装，并将拼装后的B、C板与A板后段进行对接、夹持，临时固定，如下图。
[image: ]
（13）尺寸确认无误后，在A、B间的对接缝隙处使用磁铁或点焊点临时定位，如下图。此时选手报告，裁判暂停计时进行评分。
  [image: ][image: ]
（14）选手按裁判指令开始操作，同时继续计时。选手首先进行定位点焊，再将定位焊点磨平，然后采用气体保护焊的连续焊方式将A、B板焊接在一起，如下图。
       [image: ][image: ][image: ]
注：为保证最终焊合后的结构件可从车身上顺利拆卸，A/B板上、下两端的竖向接缝无需焊接。
（15）采用气体保护焊的塞焊方式从内、外侧分别将B、C板焊合，如下图。
      [image: ][image: ]
（16）参照原厂件焊点位置对G板对应的B、C板进行钻孔（孔径8mm），如下图。
[image: ]
（17）参照原车结构，将F、G板与B、C板进行拼装，然后参照下图测量G板右侧距离B板右端的距离，确保拼装后的测量点定位尺寸符合技术要求。
[image: 1716784251161]
（18）采用气体保护焊的塞焊方式分别将G与A、B板、F与B板焊合。参照右纵梁F、G板搭接焊的位置和长度（每段大于20mm即可），采用搭接焊方式将F、G板焊合，如下图。
[image: ][image: ][image: ][image: ]
（19）参照原车结构，将D板与C板、E板与B板分别进行拼装，然后参照下图分别对D、E板进行测量定位，确认尺寸无误后，采用气体保护焊的塞焊方式将D、E板分别焊接在C板和B板上，如下图。
   [image: 1716784526769]   [image: 1716784557841]
 [image: 1716784586723]  [image: 1716784625358]
       [image: ]  [image: ]
（20）焊接结束后关闭焊接设备，设备、工具归位，并对比赛工位进行5S管理。
竞赛要求：
选手做好安全防护、设备调试，控制好板件分离质量和拼接定位的准确性，掌握好焊点和焊缝的质量、焊点大小、焊点间距等技术要求。
注意事项：
（1）模拟板件在更换过程中不得取下和翻转板件，否则将扣除相应分数。
（2）板件分离后，替换板件预装后需暂停报告，裁判将对钻孔、切割、打磨质量打分后再继续后续操作，否则将扣除相应分数。
（3）比赛过程中对于涉及安全操作时，裁判将会及时警告并让您整改，时间计入个人比赛用时。
[bookmark: 模块D：面板修复]模块 B：非结构部件更换
竞赛任务：
将大赛提供的奔腾定制款汽车前翼子板指定部位，按尺寸要求切割分离成两块板件，打磨后重新焊接成一个整体，将焊点打磨后，对板件进行修整，以模拟非结构部件切割更换。
B1 - 板件分离
[bookmark: _Hlk40687167]（1）将翼子板按图B-1要求位置，在板件上划出切割线。翼子板切割尺寸：纵向上端为688mm，纵向上中为680mm，横向距离筋线40mm，纵向下中为535mm,纵向下端为520mm，纵向与横向交叉R:不大于25mm,具体尺寸如图B-1所示。
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 板件切割位置示意图（图B-1）
（2）在大赛提供的汽车左前翼子板部件上按尺寸要求将翼子板切割分离。
（3）去除切割缝正反两侧的防腐涂层，外表面单侧不小于30mm,内表面单侧不小于20mm。
B1暂停，裁判将对切割、打磨情况进行评分（不报告暂停将扣除相应分数）。
B2 - 板件定位焊
（1）经裁判检查后，进行拼接定位。 
（2）拼接板件的接缝间隙为0-0.8mm，焊点间距为20-40mm,并打磨定位焊点（此时不做焊接），面板、筋线平齐。 
B2 暂停，裁判对拼接定位进行评分（不报告暂停将扣除相应分数）。
B3–板件结合
以连续点焊工艺完成焊接，完成的焊缝不能打磨或重焊。 
B3 暂停，呼叫裁判进行评分（不报告暂停将扣除相应分数）。 
B4–焊缝打磨、板件修整。 
（1）经裁判评定焊接质量后进行打磨和整形操作。 
（2）操作结束后进行5S管理。  
竞赛要求： 
做好个人安全防护和设备安全操作。控制好切割尺寸和拼接定位的准确性，掌握好焊接的技术要求。 
注意事项：
（1）从切割分离开始，整个操作过程都不得松开翼子板后侧的固定螺栓，不得翻转翼子板，否则你将会失去相应分数。 
（2）当前一位选手操作完毕后，由专业技术人员对设备进行检查维护，下一位选手操作时应自行调节。
模块 C：钢面板修复
竞赛任务：
比赛工件是已设置损伤的钢质车门外板（奔腾教学专用门板，门板厚度0.7mm）。用金属精修工艺修理钢质门板上的损伤，设置的凹陷损伤位置见下图，损伤痕迹为球体以自由落体方式正面撞击产生。
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\WeChat Files\9a1b5e737a87ad2189ec1235edd09ae.jpg]
车门损坏范围示意图（图 C-1）
竞赛要求：
（1）打磨后的裸金属为椭圆状，长轴≥240mm,短轴≥160mm。
（2）凹陷部位修复后高度低于原表面，差值≤1mm。
（3）车身线及面板在横向、纵向上都应与专用卡尺吻合，不能超出±1mm。
[image: ]
（4）凹陷部位修复后高度不得高于原表面。
（5）凹陷部位修复后不得有孔洞。
（6）修复表面不能留下深的锉印或打磨印记。
（7）不能由于过度锉或砂磨导致修复的板件过薄。
（8）比赛过程中对于涉及安全操作时，裁判将会及时警告并让选手整改，时间计入个人比赛用时。
（9）对比赛工位进行5S管理。
注意事项：
当前一位选手操作完毕后，在裁判指定地方等候。由裁判对其评分完成后，在由选手各自把面板从门架上拆除。要注意不要把修复好的区域再次损伤，以保证不影响主观评价分。选手拆除不计时间也不评分。
三、大赛命题方式 
试题按照汽车维修工国家职业技能标准（三级）及以上要求，适当吸收全国职业技能大赛、山西省职业技能大赛相关技术要求编制，注重基本技能和专业化操作，强调质量和精度，注重操作过程和质量控制。
四、成绩评判方式 
（一）竞赛时间、分值
	序号
	模块序号
	竞赛项目
	时间（min）
	分值

	1
	模块A
	模拟结构部件更换
	70
	50

	2
	模块B
	非结构部件更换
	60
	25

	3
	模块C
	钢面板修复
	50
	25

	
	合计
	
	180
	100


（二）评分分值比例及要点
模块A 模拟结构部件更换
	项目
	分值比例
	评分要点

	工艺流程及工件质量
	70%
	切割尺寸符合要求，电阻点焊符合尺寸要求，塞焊符合尺寸要求，对接焊符合尺寸要求；

	设备操作
	20%
	气体保护焊及电阻点焊焊接参数符合要求，各种工具使用符合规范；

	5S规范
	10%
	符合安全操作规程；工、量具摆放整齐；遵守赛场纪律，尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持工位的整洁。


模块B 非结构部件更换
	项目
	分值比例
	评分要点

	工艺流程及工件质量
	70%
	切割尺寸符合要求，连续点焊符合尺寸要求，整形后板面平整度符合要求；

	设备操作
	20%
	气体保护焊焊接参数符合要求，各种工具使用符合规范；

	5S规范
	10%
	符合安全操作规程；工、量具摆放整齐；遵守赛场纪律，尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持工位的整洁。


模块C  钢面板修复
	项目
	分值比例
	评分要点

	工艺流程及维修质量
	70%
	维修区域板面不能高于原表面，不能低于原表面1mm，板面不能出现孔洞，板面平整度符合规范；

	设备操作
	20%
	外形修复机焊接参数符合要求，整形工具及组合工具使用符合规范；

	5S规范
	10%
	符合安全操作规程；工、量具摆放整齐；遵守赛场纪律，尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持工位的整洁。


按实操成绩由高到低排序，实操成绩分数高的名次在前；如实操成绩相同的，以3项实操总用时短的名次在前，如总用时也相同，则以A模块分数高的名次在前。
五、大赛的基础设施 
（一）选手自备：
安全鞋（带铁包头）、防尘口罩、工作帽。
（二）比赛现场提供：
	一
	模块A  模拟结构部件更换

	编号
	器材名称
	型号及规格
	数量
	备注

	1
	电阻点焊机
	飞鹰FY-16DC
	2
	

	2
	气体保护焊机
	飞鹰FY-5288/2E
	2
	

	3
	钳工台
	常规款
	2
	

	4
	台虎钳
	常规款
	2
	

	5
	B型大力钳
	常规款
	4
	

	6
	大力钳
	常规款
	8
	

	7
	焊接大力钳
	常规款
	4
	

	8
	斜嘴钳
	常规款
	2
	

	9
	划针
	常规款
	2
	

	10
	气动环带打磨机
	常规款
	2
	

	11
	气动焊点去除钻
	常规款
	2
	

	12
	麻花钻
	8mm
	4
	

	13
	气动切割锯
	常规款
	2
	

	14
	气动切割锯条
	常规款
	若干
	

	15
	样冲
	常规款
	2
	

	16
	圆头锤
	常规款
	2
	

	17
	钢板尺
	300mm
	2
	

	18
	钢板尺
	500mm
	2
	

	19
	直角钢板尺
	500mm
	2
	

	20
	焊接专用铁桌
	70×50×90cm
	2
	

	21
	角磨机
	2”
	2
	

	22
	电阻点焊试焊片
	常规款
	若干
	

	23
	气保连续焊试焊片
	常规款
	若干
	

	24
	气保塞焊试焊片
	常规款
	若干
	

	25
	划规
	常规款
	2
	

	26
	焊接防粘膏
	常规款
	2
	

	27
	焊丝
	直径：0.8mm
	2
	

	28
	游标卡尺
	常规款
	2
	

	29
	自变色焊接头盔
	自变色
	2
	

	30
	焊接面罩
	无色透明
	2
	

	31
	耳罩
	常规款
	2
	

	32
	棉纱手套
	常规款
	2
	

	33
	焊接手套
	常规款
	2
	

	34
	焊接护腿
	常规款
	2
	

	35
	焊接工作服
	常规款
	2
	

	36
	焊接防尘口罩
	常规款
	2
	

	37
	瓶装保护气
	常规款
	2
	

	38
	黑、白记号笔
	常规款
	各2
	

	二
	模块B 非结构部件更换

	编号
	器材名称
	型号及规格
	数量
	备注

	1
	气体保护焊机
	飞鹰FY-5288/2E
	2
	

	2
	翼子板测量专用卡尺
	常规款
	2
	

	3
	钳工台
	常规款
	2
	

	4
	台虎钳
	常规款
	2
	

	5
	C型大力钳
	常规款
	4
	

	6
	大力钳
	常规款
	6
	

	7
	焊接大力钳
	常规款
	4
	

	8
	斜嘴钳
	常规款
	2
	

	9
	划针
	常规款
	2
	

	10
	气动环带打磨机
	常规款
	2
	

	11
	气动切割锯
	常规款
	2
	

	12
	气动切割锯条
	常规款
	若干
	

	13
	圆头锤
	常规款
	2
	

	14
	钢板尺
	300mm
	2
	

	15
	钢板尺
	500mm
	2
	

	16
	气保连续焊试焊片
	常规款
	若干
	

	17
	焊接防粘膏
	常规款
	2
	

	18
	焊丝
	直径：0.8mm
	2
	

	19
	游标卡尺
	常规款
	2
	

	20
	自变色焊接头盔
	自变色
	2
	

	21
	焊接面罩
	无色透明
	2
	

	22
	耳罩
	常规款
	2
	

	23
	棉纱手套
	常规款
	2
	

	24
	焊接手套
	常规款
	2
	

	25
	焊接护腿
	常规款
	2
	

	26
	焊接工作服
	常规款
	2
	

	27
	焊接防尘口罩
	常规款
	2
	

	28
	瓶装保护气
	常规款
	2
	

	29
	黑、白记号笔
	常规款
	各2
	

	30
	磁铁
	常规款
	6
	

	31
	钢卷尺
	常规款
	2
	

	三
	模块C  钢面板修复

	编号
	器材名称
	型号及规格
	数量
	备注

	1
	介子机
	飞鹰FY-92G
	2
	

	2
	钣金快修组合工具
	常规款
	2
	

	3
	门板测量专用卡尺
	常规款
	2
	

	4
	平锉
	常规款
	2
	

	5
	气动环带打磨机
	常规款
	2
	

	6
	5寸打磨机
	常规款
	2
	

	7
	6件套汽车钣金工具组
	常规款
	2
	

	8
	圆口大力钳
	常规款
	6
	

	9
	直口大力钳
	常规款
	4
	

	10
	砂纸
	60目、80目
	若干
	

	11
	塞尺
	1mm
	2
	

	12
	耳罩
	常规款
	2
	

	13
	棉纱手套
	常规款
	2
	

	14
	防尘口罩
	常规款
	2
	

	15
	护目镜
	无色透明
	2
	

	16
	门板支架
	常规款
	2
	


（三）选手自带物品：
工具设备清单内的工具设备，选手可以自带，报备裁判长同意，在比赛前呈交裁判检查，才能带入赛场使用。选手自带的工具设备组委会不再提供，设备清单中没有的工具设备不允许自带。
参赛选手必须按照规定穿戴防护装备。
	防护项目
	图示
	说明

	头部的防护
	
[image: 120649875048636]
	

	眼睛的防护
	[image: ]

	1.防溅入
2.近视镜可替代

	呼吸道的防护
	
[image: t0160bdc631d0f34cb3]
	在进行打磨工作时佩戴口罩防止吸入金属粉尘和油漆粉末

	耳部的防护
	
[image: 7929331]
	工作时不佩戴耳塞或耳罩会对听力造成损害

	身体的防护
	[image: 工作服]
	1、必须是长裤
2、防护服必须紧身不松垮，达到三紧要求

	足部的防护
	[image: ]
	防滑、防砸、防穿刺


（四）竞赛场地禁止自带使用的设备和材料：
	编号
	设备和材料名称

	1
	预先制造、预先形成或预先画好的模板

	2
	影响赛事公平性的其他非常规工具、夹具


[bookmark: _Toc6841]（五）易燃、有毒有害物品的管理和限制
	有害物品
	图示
	说明

	防锈清洗剂
	[image: WD]
	禁止携带

	酒精
	[image: 酒精]
	禁止携带

	汽油
	[image: 汽油]
	禁止携带

	有毒有害物
	[image: 有毒]
	禁止携带


六、大赛场地要求 
[bookmark: _Toc15701]（一）场地面积要求
每个竞赛工位的面积约为8平米，按照L形布置每个竞赛工位。
[bookmark: _Toc2994]（二）场地照明要求
赛场采光、照明和通风良好，选手能够在赛位辨别线缆不同颜色信息。在竞赛区设置裁判评委工作区1个，光线充足，便于办公。
七、大赛安全要求 
[bookmark: _Toc27855001][bookmark: _Toc18053090][bookmark: _Toc18052975]（一）安全责任
1.赛场负责所有基础设施、设备的安全。
2.各代表队应加强参赛人员的安全管理，自行购买竞赛期间的人身意外伤害保险。
3.赛场须为裁判人员购买竞赛期间的人身意外伤害保险。
[bookmark: _Toc27855002][bookmark: _Toc18053091][bookmark: _Toc18052976]（二）选手安全规则
1.竞赛前，参赛者应了解竞赛现场灭火器材以及紧急出口的位置，熟悉安全通道。
2.参赛者必须按规定正确穿戴防护用品。
3.参赛者应严格按安全操作规程正确操作。
4.停止工作时应关闭设备电源开关以及气瓶阀门。
[bookmark: _Toc18052977][bookmark: _Toc27855003][bookmark: _Toc18053092][bookmark: _Toc17141077]（三）赛事安全要求
赛场应设置专门的安全防卫组，负责竞赛期间健康和安全事务。主要包括检查竞赛场地、与会人员居住地、车辆交通及其周围环境的安全防卫；制定紧急应对方案；督导竞赛场地用电、用气等相关安全问题；监督与会人员食品安全与卫生；分析和处理安全突发事件等工作。
[bookmark: _Toc18052978][bookmark: _Toc18053093][bookmark: _Toc27855004]（四）医疗设备和措施
赛场备有医疗站点，放置医药急救箱，包括外伤处理和急救药物，配备相应医疗人员和急救人员。
八、开放现场的要求 
[bookmark: _Toc27855007][bookmark: _Toc18053096][bookmark: _Toc18052981]（一）公众要求
[bookmark: _Toc17907118][bookmark: _Toc17534810][bookmark: _Toc17903969]1.赛场内除指定的监考裁判、工作人员外，其他与会人员须经组委会同意或在组委会负责人陪同下，佩带相应的标志方可进入赛场。
[bookmark: _Toc17907119][bookmark: _Toc17903970][bookmark: _Toc17534811]2.允许进入赛场的人员，只可在安全区内观摩竞赛。
[bookmark: _Toc17903971][bookmark: _Toc17534812][bookmark: _Toc17907120]3.所有赛场内的人员不得对未密封的赛件进行拍照。
[bookmark: _Toc17534813][bookmark: _Toc17903972][bookmark: _Toc17907121]4.允许进入赛场的人员，应遵守赛场规则，不得与选手交谈，不得妨碍、干扰选手竞赛。
[bookmark: _Toc17907122][bookmark: _Toc17534814][bookmark: _Toc17903973]5.允许进入赛场的人员，不得在场内吸烟。
[bookmark: _Toc18052982][bookmark: _Toc27855008][bookmark: _Toc18053097]（二）赞助厂商要求
[bookmark: _Toc17907124][bookmark: _Toc17903976][bookmark: _Toc17534817][bookmark: _Toc17534818][bookmark: _Toc17907125][bookmark: _Toc17903977]1.赞助厂商在竞赛期间应服从裁判组的现场指挥。
2.赞助厂商不得干扰竞赛正常进行。
[bookmark: _Toc17903978][bookmark: _Toc17534819][bookmark: _Toc17907126]3.赞助厂商工作人员在竞赛期间必须佩带相应的标志，着装整齐。
[bookmark: _Toc17534820][bookmark: _Toc17907127][bookmark: _Toc17903979]4.赞助厂商工作人员不得与选手进行交谈。
[bookmark: _Toc17534821][bookmark: _Toc17903980][bookmark: _Toc17907128]5.赞助厂商工作人员不得以任何方式干扰选手竞赛，更不得在选手旁驻足逗留。
[bookmark: _Toc17903981][bookmark: _Toc17534822][bookmark: _Toc17907129]6.工作人员不得在场内吸烟。
九、绿色环保 
1.赛场严格遵守我国环境保护法。
[bookmark: _Toc17907133][bookmark: _Toc17903989][bookmark: _Toc17534830]2.赛场所有废弃物应有效分类并处理，尽可能地回收利用。
[bookmark: _Toc17903990][bookmark: _Toc17907134][bookmark: _Toc17534831]3.赛场设置排烟除尘系统，尽可能地减少和控制烟尘。
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